bei kleinsten

Flussigkeitsmengen




/ Prazise und schnell dosieren / Werden Ingredienzien,
Additive oder Aromen zugesetzt, kommt es auf das richtige
MaB an. Daher zidhlen bei der Dosierung von kleinsten
Flissigkeitsmengen vor allem Genauigkeit und Schnelligkeit,
um zusatzliche Kosten zu vermeiden. Eine Herausforderung
fur das vorgelagerte Dosiersystem, das gleichbleibend
prazise arbeiten muss. Die Losung von Birkert:
Massendurchflussmessgerate auf Basis des Coriolis-
Messprinzips.

Erfahren Sie auf den nachsten Seiten, wie Sie von
Massendurchflussreglern und -messern profitieren: wie Sie
zum Beispiel eine exakte und schnelle Dosierung lhrer
Ingredienzien und Zusatzstoffe sicherstellen. Wie Sie eine
gleichbleibende héchste Produktqualitat garantieren. Und
auch, wie Sie bei einem Produktwechsel durch eine
Reproduzierbarkeit der Prozesse Zeit sparen.




Durchflussmessung und -regelung

Herausforderung

/ Die Anforderungen an ein Dosiersystem
fur kleinste Flussigkeitsmengen sind immens. Weder Druck
noch Viskositat durfen den Dosierprozess beeinflussen.
Durchflussraten konnen ganz verschieden sein und miissen
dennoch konstant laufen. Zudem ist eine geringe Pulsation
erforderlich. Fiir maximalen Output und eine gleichbleibende
Qualitat sind Prazision und Genauigkeit entscheidend.

Wenn es sich zudem um Kleinstmengen handelt, werden die
Anforderungen zuséatzlich herausfordernder. Denn dann
muss das Flissigkeitsdosiersystem noch schneller und
praziser reagieren. Klingt unmdglich? Ist es aber nicht, wie
unsere Massendurchflussmessgeréte auf Basis des
Coriolis-Messprinzips beweisen.

Das z&hlt in jeder Branche:

Nahrung & Genussmittel: Das exakte MaB sorgt fir
Reproduzierbarkeit in Aussehen, Konsistenz oder
Geschmack.

Pharma: Die genaueste Dosierung von Ingredienzien
bestimmt die Zusammensetzung und Wirksamkeit von
Medikamenten und Arzneimitteln.

Chemie: Bei Chemikalien kommt es auf eine hochprazise
Dosierung der einzelnen Stoffe an.

Kosmetik: Bei Zusatzstoffen, z. B. Duftstoffen in
Pflegeprodukten, ist eine genaue Dosierung notwendig.

Ingredienz/
Additiv

Ventilspiilung
bei Wechsel des
Dosiermediums

Produktqualitdt sichern

24 Stunden am Tag, 7 Tage die Woche: Ilhre Produktqualitat muss
stimmen. Ist das Mischverhéltnis nicht exakt so wie gewlinscht,
entgehen lhnen nicht nur die Gewinne der Charge, die nicht Ihren
Qualitatsanforderungen entspricht — Sie miissen auch fir deren
oft teure Entsorgung aufkommen. Hierzu sind eine exakte,
reproduzierbare Steuerung der Prozesse und deren
kontinuierliche Uberwachung von groBer Bedeutung.

Regler
erhalt Signal von Waage:
Vergleich Soll-/Istwert

Steuerung

schlieBt das Ventil (bis
zur nachsten Befiillung),
wenn der Sollwert

Kolbenpumpe

erreicht ist

Waage

Warenausgang



Durchflussmessung und -regelung Lésung

/ Zeigt seine Starken eindrucksvoll bei Kleinstmengen / Dosieren
Sie schnell, zuverlassig und prazise — ganz ohne Spritzer,
Tropfen, Schaum oder Blasen. Gleichbleibende Qualitat ist das
oberste Gebot. Mit Mass Flow Meter (MFM) oder Mass Flow
Controller (MFC) des Typs 8756 konnen Sie Durchflusswerte liber
lange Zeit konstant und storungsfrei messen sowie wahlweise
regeln. Die Messung der Flussigkeitsmasse ist unabhangig von
Medium, Temperatur und Druck, weshalb Sie das einmal
eingestellte Gerat fiir jede Flissigkeit einsetzen kdnnen.

—

Rohrschwingungen bei
Durchfluss einer Fliissigkeit

Rohrschwingungen ohne Medium

Vorteile

Coriolis ist ein universelles Messsystem fiir Masse und
Dichte. Es arbeitet unabhéangig von Leitfahigkeit, Ein- und
Auslaufstrecken, Stromungsprofil, Messstoffdichte, Druck
und Temperatur. Zudem liefert es exakte Ergebnisse und
kommt ohne bewegliche Teile aus.

Massendurchflussmesser
MFM Typ 8756

So funktioniert das Coriolis-Prinzip

Die Durchflussmesser von Bilrkert nutzen ein Messrohr,
welches zunachst in Schwingung versetzt wird, siehe im
Bild Auslenkung zum Zeitpunkt t1. Detektoren am Anfang
und am Ende des Messrohres erfassen die zu einem
Zeitpunkt vorliegende Auslenkung an der entsprechenden
Stelle. FlieBt eine Fliissigkeit durch das Rohr, so wird das
Rohr an beiden Enden zum Zeitpunkt t2 unterschiedlich
ausgelenkt. Die Differenz der Auslenkung zu verschie-
denen Zeitpunkten, etwa bei t2, t3 oder t4, ergibt einen
Ruckschluss auf den Massefluss.

Massendurchflussmesser
MFM Typ 8756

Der Massendurchflussmesser misst Flussigkeits-
strome bis zu 25 kg/h. Er ist ausgelegt auf kleinste
Mengen und aggressive Flissigkeiten. Seine
Genauigkeit von 0,2 % vom Messwert macht ihn zu
einem der exaktesten Durchflussmesser fir kleine
Flussigkeitsstrome.

Massendurchflussregler
MFC Typ 8756 mit
Mikrozahnringpumpe

Massendurchflussregler
MFC Typ 8756 mit Mikrozahnringpumpe

Ein Massendurchflussregler mit Mikrozahnringpumpe
misst nicht nur den Durchfluss, sondern kann diesen
auch hochprazise regeln. Eine sehr hohe Auflésung
und ein gleichmaBiger Betrieb der Pumpe garantieren
die exakte Einstellung eines gewiinschten Soll-
Durchflusswertes. Durch die hochwertigen
mediumsberihrten Materialien kann die Pumpe auch
bei aggressiven Fliissigkeiten eingesetzt werden.



Durchflussmessung und -regelung Mehrwert

/ Schnell und prazise / Dank des Coriolis-Messprinzips mussen Sie
nicht zwischen Schnelligkeit und Prazision bei lhren Produktions-
prozessen wahlen. Der MFC/MFM Typ 8756 ermoglicht lhnen
aufgrund seiner konkurrenzlosen Messgenauigkeit hochprazise
Dosierungsvorgange. Auch bei der Dosierung kleinster
Flissigkeitsmengen wird durch die pure Massemessung
Zuverlassigkeit und Flexibilitat in lhrem Produktionsprozess
gewabhrleistet.

MFC Typ 8756 mit
MFM Typ 8756 Mikrozahnringpumpe

0

Einsparungen von Ingredienzien @

Durch die exakte Mengendosierung mit dem
neuen MFC Typ 8756, sparen Sie Grundstoffe und
Ingredienzien ein. Im gleichen Zug werden somit
Kosten gespart und die Qualitat der Produkte
sichergestellt.

Exakte Messwerte

Extrem genaue Messwerte durch das angewandte
Coriolis-Prinzip (+/- 0,2 % v. M. +/- 0,0014 kg/h). Auch
die Nullpunktstabilitdt des Durchflusssensors tragt
zur Messgenauigkeit des Gerats bei, z. B. Temperatur-
oder Druckschwankungen.

Vibrationsresistent und stabil @

Aufgrund der extrem robusten Bauweise haben
Vibrationen nahezu keinen Einfluss auf die Messwerte.
Dies sind die besten Voraussetzungen fiir eine
langfristig stabile und stérungsfreie Messung.

i,

@

Es kénnen unterschiedliche Anlagen gebaut werden, in

Ein Geratetyp fiir verschiedene Anlagen

denen verschiedene Medien dosiert werden. Trotz
allem bendétigen Sie hierfiir nur einen Geratetyp. Die
Messung ist dabei immer exakt. Dies bedeutet einen
wesentlich geringeren logistischen Aufwand, da nur
noch ein Produkttyp verwendet wird.

Reduzierte Gesamtbetriebskosten @3

Dank einer hohen Messspanne der Geréte und ihrer
konstanten Genauigkeit brauchen Sie insgesamt
weniger Mess- und Regelgerate. Gleichzeitig erzielen
Sie einen sehr prazisen Dosiervorgang.

Zeitsparend durch Reproduzierbarkeit @

Durch den intelligenten Coriolis MFC/ MFM sind die
Dosierprozesse jederzeit reproduzierbar. Dies
bedeutet enorme Zeiteinsparungen, da lange
Neueinstellung fiir Folgeprozesse entfallen.



Durchflussmessung und -regelung Anbindung 10

/ Erleben Sie Sicherheit und Flexibilitat. Egal,
ob Sie den MFC/MFM Typ 8756 digital oder analog einbinden: Die
vorhandenen Schnittstellen ermdéglichen eine einfache Integration
in lhre Anlage. Die digitale Anbindung ermadglicht eine lickenlose
Nachverfolgung lhrer Prozessablaufe. Dies erleichtert eine
durchgangige Dokumentation fur lhre Kunden.

Alle Burkert Massendurchflussmesser und -regler
enthalten zudem einen Konfigurationsspeicher: Dieser
speichert sdmtliche Einstellungen, was einen
Geratewechsel vereinfacht.

“7 Gateway-Modul
O) ME43

MFC Typ 8756 mit
Mikrozahnringpumpe

o

-

Konfigurationsspeicher
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Beispiel-
rechnung

Schneller und praziser arbeiten: Fiir zuverlassigere Ergebnisse von Gesamtabfiillprozessen sind
keine vorgelagerten Arbeitsschritte nétig. Die Dosierung kann an Ort und Stelle erfolgen — und so

lhre Produktion effizient optimieren.

10 mg Zusatzstoff

1000 mg Abfiillung

Annahmen: Die auf dem Coriolis-Prinzip basierende
Messung wird mit dem gravimetrischen Verfahren
verglichen, da die beiden Verfahren hinsichtlich der
Prazision gleichwertig sind. Es wird die gleiche
Peripherie (Ventile, Pumpen) vorausgesetzt sowie
Unterschiede in der Genauigkeit angenommen. Zudem
werden die gleichen Kosten fir die Dosierung
angesetzt. Die Anlage lauft 24 Stunden am Tag.

0,05 € Gewinn pro Abfiillung; angenommen, Einsparung von 500 mg Zusatzstoff pro Tag
dass 35.446 Stiick pro Tag mehr produziert durch héhere Prazision, 10 mg Zusatzstoff

werden Gewinn: 0,05 €/St. x 35.446 St. =
1.772,30 € pro Tag auf ein Jahr - bei
365 Tagen - hochgerechnet waren das:

Kosten 1 € = 864 € pro Tag Einsparung
auf ein Jahr - 365 Tagen x 864 € -
hochgerechnet waren das:

Lésung

Héhere Produktivitat durch
héhere Geschwindigkeit

Lésung

Héhere Einsparung von
Zusatzstoffen durch héhere
Préazision

m Schneller und praziser
arbeiten
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Birkert Fluid Control Systems
Christian-Blrkert-StraBe 13-17
74653 Ingelfingen

Deutschland

Tel.: +49 7940 100
Fax: +49 7940 1091204

info@buerkert.de
www.buerkert.de
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Burkert Schweiz AG
Boésch 71
6331 Hiinenberg ZG
Schweiz

Tel.: +41 41 7856666
Fax: +41 41 7856633

info.ch@buerkert.com
www.buerkert.ch

Burkert Austria GmbH
Diefenbachgasse 1-3
1150 Wien

Osterreich

Tel.: +43 1 8941333
Fax: +43 1 8941300

info@buerkert.at
www.buerkert.at



